VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMME 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 1 8 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



09/744 94 7 

NARBEIT 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwatts 

GR99P5536P 


WEITERES siehe Mrtteilung uber die Ubermrttlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 1 
PCT/DE 00/01935 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

14/06/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

23/06/1999 


Anmelder 

PATENT-TREUHAND-GESELLSCHAFT 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaft 
Artikel 18 Gbermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfafti insgesarrrt J2, [ Blatter. 

|~X~| Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



Grundlage des Berlchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



2. 
3. 



Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Obersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23,1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Amlnosduresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
| | in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthaften ist. 

zusammen mrt der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daft das nachtraglich eingereichte schrrftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, dafc die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestlmmte AnsprUche ha ben slch als nlcht recherchlerbar erwlesen (siehe Feld I). 
Mangel nde Elnhettllchkett der Erflndung (siehe Feld II). 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



5. 



6. 



Hinsichtlich der Bezelchnung der Erflndung 

|~X~| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
| [ wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



Hinsichtlich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
| J Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. 1 

| X | wie vom Anmelder vorgeschlagen Q^] 

| | weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 

| | weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



keine der Abb. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 



TH >S PAGE BLANK 



(USPTQ 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzelchen 

PCT/DE 00/01935 



A.-.KLASSIF1ZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 ■ H01J9/34 H01J5/58 H01J61/32 



Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationaien Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Wassifikationssymbole ) 

IPK 7 H01J HOIK 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff g eh 6 rend e Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTER LA GEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



US 4 171 499 A (SCHERZER JOACHIM) 
16. Oktober 1979 (1979-10-16) 
Zusammenfassung; Anspriiche 7-9; 
Abbildungen 

Spalte 2 -Spalte 3, Zeile 20 

Spalte 3, Zeile 33 -Spalte 4, Zeile 49 

Spalte 4, Zeile 60 -Spalte 5, Zeile 34 

US 5 289 079 A (WITTMANN HORST) 

22. Februar 1994 (1994-02-22) 

in der Anmeldung erwahnt 

Spalte 3, Zeile 35 - Zeile 46; Abbildung 1 



1-4 



11,12 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



0 



Siehe Anhang Patentfamilie 



0 Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" aiteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentiicht worden ist 

V Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu I ass en, oder durch die das Verdffenttichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil oder die a us einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

'O' Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oderandere MaBnahmen bezieht 

*P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentiicht worden ist 



T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentiicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung qebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 
Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



23. Oktober 2000 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



30/10/2000 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevdimachtigter Bediensteter 



Martin Vicente, M 
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



International Application No 

PCT/DE 00/01935 



Patent document 
crte'd in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 
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DE 
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GB 
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25-10-1978 






NL 
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07-02-1978 



US 5289079 
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22-02-1994 


DE 


4012684 A 


24-10-1991 








CA 


2040835 A 


21-10-1991 








DE 


59102894 D 


20-10-1994 








EP 


0452743 A 


23-10-1991 








HU 


57469 A, 6 


28-11-1991 








JP 


4230902 A 


19-08-1992 








KR 


201664 B 


15-06-1999 



Form PCT/lSA/210 (patent family annex) (July 1992) 



THIS P AQ£ 



BLANK 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



intern: a I Application No 

PCT/DE 00/01935 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

PC 7 H01J9/34 H01J5/58 



H01J61/32 



According to international Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 H01J HOIK 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category' 



Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



US 4 171 499 A (SCHERZER JOACHIM) 
16 October 1979 (1979-10-16) 
abstract; claims 7-9; figures 
column 2 -column 3, line 20 
column 3, line 33 -column 4, line 49 
column 4, line 60 -column 5, line 34 

US 5 289 079 A (WITTMANN H0RST) 

22 February 1994 (1994-02-22) 

cited in the application 

column 3, line 35 - line 46; figure 1 



Relevant to claim No. 



1-4 



11,12 



□ 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



ID 



Patent family members are listed in annex. 



° Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
"E" earlier document but published on or after the international 

filing date 

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use. exhibition or 
other means 

"P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



"T" later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"V document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

"&" document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



23 October 2000 



Date of mailing of the international search report 



30/10/2000 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office. P.B. 5818 Pa tend aan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+01-70)340-2040. Tx. 31 651 eponl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Martin Vicente, M 
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Patent family 
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Publication 
date 
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DE 


2634980 
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09-02-1978 






GB 


1530254 
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25-10-1978 






NL 


7705761 


A 


07-02-1978 



US 5289079 


A 


22-02-1994 


DE 


4012684 A 


24-10-1991 








CA 


2040835 A 


21-10-1991 








DE 


59102894 D 


20-10-1994 








EP 


0452743 A 


23-10-1991 








HU 


57469 A,B 


28-11-1991 








JP 


4230902 A 


19-08-1992 








KR 


201664 B 


15-06-1999 



Form PCT/ISA/210 (patent tamtiy annex) (July 1992) 



INTERNATIONALE!* RECHERCHENBERICHT 



Interne ales Aktenzeichen 

PCT/OE 00/01935 



A. KLASSIFI2EHUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 H01J9/34 H01J5/58 H01J61/32 



Nach der Internationa! en PatentMassifikation (IPK) oder nach der national en Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 H01J HOIK 



Recherchierte aber nicht zum Mrndestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der intemationalen Recherche konsultjerte elektronische Datenbank {Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 



Bezeichnung der Veroffentlichung. soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



US 4 171 499 A (SCHERZER JOACHIM) 
16. Oktober 1979 (1979-10-16) 
Zusammenf assung; Anspruche 7-9; 
Abbi Idungen 

Spalte 2 -Spalte 3, Zeile 20 

Spalte 3, Zeile 33 -Spalte 4, Zeile 49 

Spalte 4, Zeile 60 -Spalte 5, Zeile 34 

US 5 289 079 A (WITTMANN H0RST) 

22. Februar 1994 (1994-02-22) 

in der Anmeldung erwahnt 

Spalte 3, Zeile 35 - Zeile 46; Abbildung 1 



Betr. Anspruch Nr. 



1-4 



11,12 



□ 



Weitere Veroffentlichungen and der Forts etzung von Feld C zu 
entnehmen 



10 



Siehe Anhang Patentfamilie 



• Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen : 

"A" Veroffentlichung. die den allgemeinen Stand derTechnik definiert, 
aber nicht afs besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" atteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist. einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu I ass en. oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Maf3nahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



Spate re Veroffentlichung. die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht koilidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundetiegenden 
Theorie angegeben ist 
"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein auf grund dieser Veroffentlichung nicht ats neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 
Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer odermehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann nahefiegend ist 
Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



23. Oktober 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



30/10/2000 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patent! aan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 eponl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



BevoHmachtigter Bediensteter 



Martin Vicente, M 



ftxmblatt PCTMSA/210 (Blatt 2) (Juli 1992) 



INTERNATTONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu Veroffentlichung^ , die zur selben Patentfamilie gehoren 



Internal es Aktenzeichen 

PCT/DE 00/01935 



lm Recherchenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 


Datum der 
Veroffentlichung 


Mrtglied(er) der 
Patentfamilie 


Datum der 
Veroffentlichung 


US 4171499 A 


16-10-1979 


0E 


2634980 
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09-02-1978 






GB 


1530254 
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25-10-1978 






NL 
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07-02-1978 



US 5289079 


A 


22-02-1994 


DE 


4012684 A 


24-10-1991 








CA 


2040835 A 


21-10-1991 








DE 


59102894 0 


20-10-1994 








EP 


0452743 A 


23-10-1991 








HU 


57469 A, B 


28-11-1991 








JP 
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19-08-1992 








KR 


201664 B 


15-06-1999 



Fbmiblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patenttamitie)(Juli 1992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Intern: al Application No 

PCT/DE 00/01935 



tp^f ^oBr/Sf*" " HOI J5/58 H01J61/32 



to International Patent Classiticanon (IPC) or to both national classification and IPC 



FIELDS SEARCHED 



"Minimum documentation searched (classification system lollowed by classification symbols) 

PC 7 H01J HOIK 



Documeniation 



searched other man minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base 



consulted during the international search (name ot data base and, where practical, search terms used) 



EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category • 



Citation of document, with-indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to daim No. 



US 4 171 499 A (SCHERZER JOACHIM) 
16 October 1979 (1979-10-16) 
abstract; claims 7-9; figures 
column 2 -column 3, line 20 
column 3, line 33 -column 4, line 49 
column 4, line 60 -column 5, line 34 

US 5 289 079 A (WITT MANN HORST) 

22 February 1994 (1994-02-22) 

cited in the application 

column 3, line 35 - line 46; figure 1 



1-4 



11,12 



1 Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family members are listed in annex. 



• Special categories of cited documents : 



A- document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular retevance 
£• earlier document but published on or after the international 

filing date 

i • document which may throw doubts on pnonty claim(s) or 
X* todted » establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

■O- document referring to an oral disclosure, use. exhibition or 
other means 

•P- document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



■T later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"V document of pa rticular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person stalled 
in the art 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion ot the international search 

23 October 2000 



Name and mailing acdress of the ISA 

European Patent Office. P.B. S818 Patentlaan 2 
NL - 228° HV Rfewik 

Tel (+O1-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Date of mailing of the international search report 

30/10/2000 



Authorized officer 



Martin Vicente, M 
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date 
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Form PCT/1SA/210 {patent tamfly anrwx) (July 1 992) 
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□SRAM PAT-M 
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Deutsches Patent- und Markenamt 



o-.. ^ Pate -*- M»rkanamt • 80297 MOnchM 

Patent-Treuhand-Gesellschaft 
Kir elektrische GIQhlampen nabH 



MOnchen, den 24.MSrz2000 
Telefbn:(089)2195- 3081 
AWenzeichen: . 199 28 419.9-33 

Anmelder: 

Patent-Treuhand-Gesellschaft fur 
elektrische GIQhlampen mbH 



Postfach 221 634 
80606 MOnchen 



FAT-tv/i Eingang: 

- 7. April 2000 
Simm ^> 



IhrZeichen: GR99P 5536DE 



Sltte AWenrrichwi und Anmrtder bel 
slten Elngaban und Zahluntiwi angcben 



Ziitfeffendes ist angeKreuzt 13 und/oder ausgefUMtl 



Priifungsantrag, wirksam gestelltam 20. Juli 1999 



Eingabe vom 



eingegangen am 



E:ng . 0 5. Apra 2C0Q 

nfet,,,.flS.06.CG3 
« llbfO lll t: ■ — — 




DiePrOfungder oben genannten Patentanme«dung hatzu dem nachstehenden Ergobnfe-^fntr 

Zur Aufterung wird eine Frist 

von zwei Monaten 



P2401 

03/00 
12.98 



Hinweis auf die MOglichkeit der ©ebrauchsmusterabzweigung 

Gebrauchsmusteranmeldung, die den 9^n G^^^JMm^em^u 9^ » ^ ^ ^ End8 ^ MoM(s ^ 
lnAnsprut*nehmen.DI«eAb*«lgu^ RQcknahme oder RQcknahmefiMlon «" 

In dem die Patentanmeldung dureh ^^^p^™!^' en a . d le Frist f& die BeschvwrdB geflen den ErteilungsbescWusa 
Einspruchsverfahren abgesehlwsen oder . ^^^^SS£mSS« Gebrauchsmusteranmeldung, ehschlieBllch der Abzweigyng, 

rrrss^ ■»«« ^ patent - und Ma *« n8mt und den 

Patentinformattonsrentren erMltllch let 

Annahmtsfcfto und 

nur _ _ 

ZwalbrOckenstraag 12 

Tarffwrfeund (MVV): 



Z^lbrOc*tr*m*fl« 5.7 (Brotorhof) ^brOckoM^f> 12 mtBrnat^rwo h«p^W.p#»»nt-«nd^wkewmtc»» 

ClncinwlialraQe &4 80331 M unc n° ft 
R«»nh«nof StraOe 118 
Balanafca/W 59 



S1 - SB Icartor 



R«Kmh«lm*8U.113/BtJ««^SO 
An* S-Bahnen WcMunB 0«bahnhof. •» O«bohnhof B<Ml1nl«n 
45 / 95 / W / 1M Haltirttlle Kustormannpark 



CioclnniiC»tf*a« W 
52 Fattftgartett But 




23-JAN-2001 16:14 



OSRPM PPT-tt 



+4y by b^u^jf 



in diesem Bescheid sind fotgende Entgegenhaltungen erstmalig genannt (Bei deren Num- 
merierung gelten diese auch fur das weitere Verfahren): 

1) DE-OS 1 923 665 

2) DE-GM 67 53 343^ 

3) FR 2 308 197 A1 

4) GB 2 023 356 A ^ ' 
5} EP 467 062 A2 

6) DE 27 21 924 B2^ 

7) EP 455-BB4B1'" . 

8) EP 452 743 B1 ^ 

PrQfung liegen die ursprtinglich eingereichten Unterlagen zugrunde. 



Der 



Zum Stand der Technik wurden die Druckschriften 1) bis 6) errnittelt. in denen verschieden- 
artige Verfahren zur Sockelung von elektrischen Lampen mit Hilfe von thermoplastischen 
Kunststoffsockelteilen (mit Kragen oder Sicken) beschrieben werden. Keine der genannten 
Druckschriften legt jedoch ein vollstandiges Verfahren nach Anspruch 1 nahe, so dass d.ese 
Entgegenhaltungen ebenso wie die bereits von der Anmelderin in der Beschreibungseinle,- 
tung genannten Druckschriften 7) und 8) dem Anmeldungsgegenstand patenthindemd ent- 
gegenstehen. 

Die Anmelderin wird aber gebeten, mindestens die Druckschriften 1) und 2) in der Beschrei- 
bungseinleitung zum Stand der Technik kurz zu wOrdigen. 
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Ferner 1st darauf hinzuweisen. dass die Bezeichnung der Erfndung, der einleitende Satz der 
Beschreibung sowie die Aufgabenstellung nicht alien beanspruchten Patentkategonen (s.ehe 
Anspruch 1 0 bis Anspruch 1 2) gerecht warden. 



Mil den 



vorliegenden Unterlagen ist die Erteilung eines Patents noch nicht mSglich. 
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— (54) Title: METHOD FOR MOUNTING THE BASE OF AN ELECTRIC LAMP 

= (54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR SOCKELUNG EINER ELEKTRISCHEN LAMPE 
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(57) Abstract: The invention relates to a method for mounting 
the base of an electric lamp which comprises a lamp base having 
at least one thermoplastic base part (21). The invention especially 
relates to a method for mounting the base of a compact fluores- 
cent lamp without using cements. According to the invention, the 
lamp tube (1) is fused together with the thermoplastic base part 
(21) by heating sections (101 , 102) of the lamp tube (1) above the 
softening point and preferably above the melting point of the ther- 
moplastic and by inserting them into narrowed openings (210) of 
the thermoplastic base part (21). The heated lamp tube sections 
(101, 102) soften or melt and the plastic material displaces in the 
area of the narrowed openings (210). After permitting the melted 
plastic to solidify, the lamp tube (1) is embedded with positive fit 
in the solidified plastic. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren 
zur Sockelung einer elektrischen Lampe, die einen Lampensockel 
mit mindestens einem thermoplastischen KunststofFsockelteil 
(21) aufweist. Insbesondere betrifft die Erfindung ein Verfahren 
zur kittlosen Sockelung einer kompakten Leuchtstofflampe. 
ErfindungsgemaB wird das LampengefaB ( 1 ) mit dem 
thermoplastischen Kunststoffsockelteil (21) verschmolzen, indem 
Abschnitte (101, 102) des LampengefaBes (1) tiber die Erwei- 
chungstemperatur und vorzugsweise uber die Schmelztemperatur 
des Thermoplasten erhitzt und in verengte Durchbriiche (210) des 
thermoplastischen Kunststoffsockelteils (21) eingefuhrt werden. 
Die erhitzten LampengefaBabschnitte (101, 102) erweichen bzw. 
schmelzen und verdrangen das Kunststoffmaterial im Bereich 
der verengten Durchbriiche (210). Nach dem Erstarrenlassen der 
Kunststoffschmelze ist das LampengefaB (1) in dem erstamen 
Kunststoff formschliissig eingebettet. 
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VerSffentlicht: 

— Mil internationalem Recherchenbericht 

- Vor Ablaufderfur Anderungen der Anspriiche geltenden 
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Verfahren zur Sockelung einer elektrischen Lampe 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Sockelung einer elektrischen Lampe gemaB 
des Oberbegriffs des Patentanspruchs 1 . 

I. Stand der Technik 

Ein derartiges Verfahren zur Sockelung einer elektrischen Lampe ist beispielsweise 
in der europaischen Patentschrift EP 0 455 884 Bl offenbart. Diese Patentschrift be- 
5 schreibt die Sockelung einer einseitig gesockelten Hochdruckentladungslampe, bei 
der eine rohrartige Verlangerung des EntladungsgefaBes mittels eines zur hochfre- 
quenzinduzierten Erwarmung tauglichen Mittels in einem thermoplastischen Kunst- 
stoffsockelteil eingeschmolzen wird. 

n. Darstellung der Erfindung 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, ein gegentiber dem Stand der Technik vereinfach- 
10 tes Verfahren zur Sockelung einer elektrischen Lampe anzugeben. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die kennzeichnenden Merkmale des 
Patentanspruchs 1 gelost. Besonders vorteilhafte Ausfiihrungen der Erfindung sind in 
den Unteranspriichen beschrieben. 

Das erfindungsgemaBe Sockelungsverfahren ist auf elektrische Lampen anwendbar, 
75 die einen mit einem thermoplastischen Kunststoffsockelteil versehenen Lampensok- 
kel und mindestens ein LampengefaB, das mit dem thermoplastischen Kunststoffsok- 
kelteil durch eine Schmelzverbindung verbunden ist, besitzen. ErfindungsgemaB 
wird diese Schmelzverbindung durch Erhitzen von Abschnitten oder Teilen des min- 
destens einen LampengefaBes auf eine Temperatur, die groBer oder gleich der Erwei- 
20 chungstemperatur und vorteilhafterweise groBer oder gleich der Schmelztemperatur 
des thermoplastischen Kunststoffsockelteilmaterials ist, und durch Einfuhren der 
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erhitzten LampengefaBabschnitte in mindestens eine Aufnahme des Kunststoffsok- 
kelteils, deren Abmessungen kleiner als die entsprechenden AuBenabmessungen der 
in der Aufnahme zu befestigenden LampengefaBabschnitte sind, hergestellt. Beim 
Einfiihren der erhitzten LampengefaBabschnitte in die mindestens eine Aufnahme 
5 erweicht beziehungsweise schmilzt das Kunststoffsockelteilmaterial durch den Kon- 
takt mit den erhitzten LampengefaBabschnitten und der erweichte Kunststoff bezie- 
hungsweise die Kunststoffschmelze wird durch die eindringenden LampengefaBab- 
schnitte verdrangt. Auf diese Weise wird die anfangs zu enge Aufnahme aufgeweitet 
und an die AuBenabmessungen der in sie eindringenden LampengefaBabschnitte an- 

10 gepaBt. Nach dem Erstarrenlassen des erweichten Kunststoffes beziehungsweise der 
Kunststoffschmelze ist das mindestens eine LampengefaB formschliissig von dem 
erstarrten Kunststoffmaterial umgeben. Das erstarrte Kunststoffmaterial bildet vor- 
teilhafterweise einen ringformigen, das mindestens eine LampengefaB formschliissig 
umgebenden Kragen. Der ringformige Kragen vergroBert die Kontaktflache zwi- 

75 schen dem mindestens einen LampengefaB und dem Kunststoffsockelteil und erhoht 
damit die Stabilitat der Schmelzverbindung. Damit das Herstellen der erfindungsge- 
maBen Schmelzverbindung moglichst wenig Zeit beansprucht, werden die Lampen- 
gefaBabschnitte vorzugsweise auf eine Temperatur erhitzt, die sogar deutlich iiber 
der Schmelztemperatur des thermoplastischen Kunststoffsockelteilmaterials aber 

20 auch deutlich unterhalb der Schmelztemperatur des EntladungsgefaBes liegt. 

Um bei dem erfindungsgemaBen Einschmelzungsverfahren die Gefahr des Auftre- 
tens von Spriingen in dem mindestens einen LampengefaB zu vermindern, wird das 
Kunststoffsockelteil vor dem Einfiihren der erhitzten LampengefaBabschnitte in die 
mindestens eine Aufnahme vorteilhafterweise auf eine Temperatur, die oberhalb der 

25 Raumtemperatur und unterhalb der Erweichungstemperatur des Kunststoffsockel- 
teilmaterials liegt, vorgewarmt. Das Erstarrenlassen des Kunststoffes wird vorteil- 
hafterweise durch eine Kiihlung des Einschmelzungsbereiches, vorzugsweise mittels 
eines Luftstromes, beschleunigt. Zur Erhohung der Festigkeit der Schmelzverbin- 
dung, wird das mindestens eine LampengefaB vorteilhafterweise mit mindestens ei- 

30 ner Sicke versehen und die erhitzten LampengefaBabschnitte werden derart in die 
mindestens eine Aufnahme eingefuhrt, daB die mindestens eine Sicke nach dem Er- 
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starrenlassen des Kunststoffes in dem erstarrten Kunststoffmaterial formschliissig 
eingebettet ist. Vorteilhafterweise ist die mindestens eine Aufnahme als Vertiefung 
oder Durchbruch in dem thermoplastischen Kunststoffsockelteil und das mindestens 
eine LampengefaB U-formig ausgebildet, wobei die Schenkel des mindestens einen 
5 U-formigen LampengefaBes in einer Vertiefung oder einem Durchbruch des Kunst- 
stoffsockelteil s eingeschmolzen werden. 

Besonders vorteilhaft laBt sich das erfindungsgemaBe Sockelungsverfahren bei 
Leuchtstofflampen, die einen Kunststoffsockel und ein EntladungsgefaB, das aus 
mindestens einem U-formigen Glasrohr besteht, anwenden. Ublicherweise wird bei 

10 derartigen Leuchtstofflampen, die haufig auch als Kompakte Leuchtstofflampen be- 
zeichnet werden, das EntladungsgefaB mittels eines Kittringes in einer Vertiefung 
oder einem Durchbruch eines kappenartigen Kunststoffsockelteils fixiert. Eine solche 
Lampe ist beispielsweise in der Patentschrift EP 0 452 743 B 1 beschrieben. Die An- 
wendung des erfindungsgemaBen Sockelungsverfahrens auf die vorgenannten 

15 Leuchtstofflampen ermoglicht es, auf den Kitt zu verzichten. Die erfindungsgemaBe 
Leuchtstofflampe zeichnet sich dementsprechend durch einen Lampensockel aus, der 
mindestens ein thermoplastisches Kunststoffsockelteil besitzt, das eine unlosbare 
Schmelzverbindung mit den Schenkeln mindestens eines U-formigen Glasrohres, das 
Bestandteil des EntladungsgefaBes der Lampe ist, aufweist. Vorteilhafterweise ist das 

20 mindestens eine thermoplastische Kunststoffsockelteil als Kappe ausgebildet, durch 
den die Schenkel des mindestens einen U-formigen Glasrohres hindurchgefuhrt sind 
und der auf der Innenseite ringformige Kragen besitzt, die die Schenkel des minde- 
stens einen U-formigen Glasrohres formschliissig umgeben. Die Kappe verschlieBt 
vorteilhafterweise einen topfartig ausgebildeten Lampensockel, in dem ein Vor- 

25 schaltgerat zum Betrieb der Leuchtstofflampe angeordnet ist. 



III. Beschreibung des bevorzugten Ausflihrungsbei spiels 

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels 
naher erlautert. Es zeigen: 
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Hgur 1 ei„e seiche, .eiiweise geschni„e„e Sei«enansich, eines „„„ 
Ausfuhrungsbeispiels einer erftadungsgemaBen Le Uchtstofflampe 

Kgur 2 eine ausschnimveise, schematic u„d .eiiweise geschniaene Darsfcuung 
das .herrnopias.ischea Ku„s.s.offsocM.ei, S u „d des vor 

aem fcinschmelzungsprozeS 

HgurS eine aussch„i n weise, schema^ne „„ d teilweise D 

moptaischen Kuns.s.offsockei.eiis und des Lamped nach de m 

^mschmelzungsprozeB 

Fisur 4 strrr ? eine DurcMi,hrang durch - * Kunst . 

"offsockehe.! ganm ein=s 2weiKn AusfllhnJngsbeispieIs ^ Erflndung 

Das erfindungsgernKBe Sockeiungsverfahren wird nachsK1)en(1 ^ 
«*-P * ,nsoesondere arinand einer Ko.pak.en Leuc„,s,of fl an,pe, 
D,e Anwendung des erfindungsgen^,, Sockeinngsverfanren biete bei ^ 

— tz: r rrrr ist aber nich - auf — 

Mgur 1 zeigt erne erfindungsgemafie Leuchtstofflampe, bei der das 

czir sockeiun8 ~ ~ — - ~ bei die :: 

^uchtstof flam pe Um ei ne sogenannte Kompakte Leuchtstofflampe, die in eine E27 
Schraubsockelfassung als Ersatz fur eine All.ebrauchs.lnh, 

kann A1, 0 et>raucrisgluhlampe eingesetzt werden 



Diese Leuchtstofflampe besitzt ein EnUadungssefaB 1 

/-» , «"«"ung5geiajs l, das aus zwe durch einpn 

bes.eh«, von denen ,„ der Sehenansieh. der Figur , „ ur eines sic„,„ar is, Das EntIa 
dungsgefaS 1 weist daher nur einen F n H a H„ uas fcntla- 

, u «, Entladungsraum auf. AuBerdem besitzt die 

Uuch^fflampe einen Ku„s,s,offsocke, 2, der aus einen, .opfartigen Va Z 20 
und e.ner Kappe 2, b es,en, * dem Un.er.ei, 20 * eine Mo„,agep,,ine 3 ^ r 
ne auf der as, a„e Ko m po„e„,e„ 4 eines VorschaUgera.es ,„ m Be,rie„ der J„ . 
.offlan,pe .efesiig. sind. Das Un.er.ei, is. femer m,. einer o^uj^. 
Schrauos.ke.niiise 22 versenen. Di e S,romversorgu„g de s VorscnaUgerfces erfo, 
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mittels zweier Stromzufiihrungen 23, 24, von denen die erste 23 uber eine Sicherung 
25 mit dem Bodenkontakt 26 des Schraubsockels und die zweite mit der Sockelhiilse 
22 verbunden ist. Die Kappe 21 ist an dem Unterteil 21 befestigt und verschlieBt den 
Sockel 2. Sie 21 besteht aus dem thermoplastischen Kunststoff Polybutylenterephta- 
5 lat B 4235 GF30. Dieser Kunststoff besitzt einen Glasfaseranteil von ungefahr 30 
Prozent. Er weist eine Schmelztemperatur von 225 Grad Celsius auf und seine Er- 
weichungstemperatur liegt bei 210 Grad Celsius. Die Kappe 21 weist vier Durchbrii- 
che 210 auf, durch die jeweils ein Schenkel 101, 102 eines U-formigen Glasrohres 10 
hindurchgefuhrt ist. Die Schenkel 101, 102 weisen abgedichtete Enden 101a auf und 

10 bilden mit der Kappe 21 eine unlosbare Schmelzverbindung, Der Schenkel 101 ist 
mit einem Pumpstengel 105 versehen, der zum Evakuieren des EntladungsgefaBes 1 
dient. Im Innenraum des EntladungsgefaBes 1 befinden sich zwei Lampenelektroden 
5, die zur Erzeugung einer Niederdruckgasentladung dienen und die jeweils durch 
zwei aus dem EntladungsgefaB 1 herausragende Lampenstromzufiihrungen 6 mit 

15 dem Vorschaltgerat verbunden sind. 

In den Figuren 2 und 3 ist ein Teil der Kappe 21 mit einem der vier Durchbriiche 210 
dargestellt. Anhand dieser Figuren wird das erfindungsgemaBe Sockelungsverfahren 
nachstehend naher beschrieben. Jeder Durchbruch 210 der Kappe 21 ist als kreisfor- 
mige Offnung mit stufenartig verengtem Durchmesser ausgebildet. Auf der AuBen- 

20 seite der Kappe 21 ist der Durchmesser des Durchbruchs 210 geringfiigig groBer als 
der AuBendurchmesser des Schenkels 101 des U-formigen Glasrohres 10. Auf der 
Innenseite der Kappe 21 weist der Durchbruch 210 einen Durchmesser auf, der unge- 
fahr um 0,6 mm kleiner als der AuBendurchmesser des Schenkels 101 des U- 
formigen Glasrohres 10 ist. Diese stufenartige Verengung des Durchbruches 210 

25 wird durch einen ringformigen Wulst 211 auf der Innenseite der Kappe 21 erzeugt. 
Der Schenkel 101 weist zwei einander gegeniiberliegende Sicken 103, 104 auf. 

Zur Fixierung des vorgefertigten, mit den Elektroden 5 versehenen und gasdicht ver- 
schlossenen EntladungsgefaBes 1 in der Kappe 2 1 wird die Kappe 2 1 auf eine Tem- 
peratur von ca. 150 Grad Celsius vorgewarmt und die Schenkel 101, 102 der U- 
30 formigen Glasrohre 10 des vorgefertigten EntladungsgefaBes 1 werden im Bereich 
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ihrer Enden 101a, 102a auf eine Temperatur von ungefahr 350 Grad Celsius erhitzt. 
Die erhitzten Schenkel 101, 102 werden, von der Aufienseite der Kappe 21 her, in die 
entsprechenden Offnungen 210 der Kappe eingefuhrt. Durch den Kontakt mit den 
heiBen Glaswanden der Schenkel 101, 102 erweicht und schmilzt das die Wulste 21 1 
5 formende Kunststoff material. Das erweichte und geschmolzene Kunststoff material 
wird durch die in die Offnungen 210 eindringenden Schenkel 101, 102 der U- 
formigen Glasrohre 10 teilweise verdrangt. Dadurch werden die Durchbriiche 210 im 
Bereich der Wulste 21 1 aufgeweitet, so daB ihr Durchmesser dem AuBendurchmes- 
ser der Schenkel 101, 102 entspricht. Die verdrangte Kunststoffschmelze bildet nach 

J0 dem Erstarrenlassen einen die Schenkel 101, 102 formschliissig umgebenden ring- 
formigen Kragen 212. Die Schenkel 101, 102 der U-formigen Glasrohre 10 werden 
so tief in die Durchbriiche 210 eingefuhrt, daB die Sicken 103, 104 von der Kunst- 
stoffschmelze benetzt werden und nach dem Erstarrenlassen der Kunststoffschmelze 
in dem erstarrten Kunststoff der Wulste 211 oder der Kragen 212 eingebettet sind. 

15 Die Montage der Montageplatine 3 und der Komponenten 4 des Vorschaltgerates in 
dem Unterteil 20 sowie das Anbringen der Sockelhulse 22 und deren Kontaktierung 
mit den Stromzufiihrungen 23, 24 erfolgt auf die iibliche, bekannte Weise. Nach der 
Montage der Montageplatine 3 und der Komponenten 4 des Vorschaltgerates wird 
die aus der Kappe 21 und dem EntladungsgefaB 1 bestehende Baueinheit mit dem 

20 Unterteil 20 verbunden. 

Die Erfindung beschrankt sich nicht auf das oben naher erlauterte Ausfiihrungsbei- 
spiel. Beispielsweise kann die Kappe 21 anstelle der stufenartig verengten Durchbrii- 
che 210 auch konisch verengte Durchbriiche aufweisen. Die Verengung der Durch- 
briiche 210 kann anstatt durch Wulste 211 auch mit Hilfe von sich radial in die je- 

25 weilige Durchfiihrung 210 erstreckenden Stegen 211' oder Noppen (Figur 4) reali- 
siert werden. Beim Einfiihren der erhitzten Abschnitte des EntladungsgefaBes 1 wer- 
den diese Stege 211' oder Noppen geschmolzen und die Kunststoffschmelze wird 
von dem eindringenden EntladungsgefaB 1 verdrangt. Nach dem Erstarren der 
Kunststoffschmelze ist das EntladungsgefaB 1 in der Kappe 21 eingeschmolzen. Fer- 

30 ner sei an dieser Stelle erwahnt, daB bereits ohne die Sicken 103, 104 eine Schmelz- 
verbindung mit ausreichender Festigkeit erreicht wird. Die Sicken 103, 104 sind nur 



WO 01/01437 



PCT/DE00/01935 



-7- 

dann erforderlich, wenn eine auBergewohnlich hohe Festigkeit der Verbindung zwi- 
schen EntladungsgefaB und Sockel gewiinscht wird. 

Das erfindungsgemaBe Sockelungsverfahren ist nicht auf Kompakte Leuchtstofflam- 
pen beschrankt, sondern kann beispielsweise auch auf stabformige Leuchtstofflam- 
5 pen, die an ihren beiden Enden mit thermoplastischen Kunststoffsockelteilen ausge- 
stattet sind, und auf Gliihlampen, deren Sockel thermoplastische Kunststoffteile auf- 
weisen, angewandt werden. 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Sockelung einer elektrischen Lampe, die einen mit einem 
thermoplastischen Kunststoffsockelteil (21) versehenen Lampensockel (2), 
mindestens ein LampengefaB (1) und mindestens ein in dem mindestens einen 
LampengefaB (1) angeordnetes Leuchtmittel besitzt, wobei wahrend des Ver- 
5 fahrens das mindestens eine LampengefaB (1) in dem Kunststoffsockelteil 

(21) eingeschmolzen wird, 

dadurch gekennzeichnet, daB zum Einschmelzen des mindestens einen Lam- 
pengefaBes (1) in dem Kunststoffsockelteil (21) folgende Verfahrensschritte 
durchgefiihrt werden: 

10 - das Kunststoffsockelteil (21) mit mindestens einer Aufnahme (210) zur 

Befestigung des mindestens einen LampengefaBes (1) in dem Kunst- 
stoffsockelteil (21) ausgestattet wird, deren Abmessungen kleiner als die 
entsprechenden AuBenabmessungen eines in der mindestens einen Auf- 
nahme (210) zu befestigenden Abschnitts (101, 102) des mindestens einen 

15 LampengefaBes (1) sind, 

- zumindest der bzw. die Abschnitte (101, 102) des mindestens einen Lam- 
pengefaBes (1) auf eine Temperatur erhitzt werden, die mindestens so 
hoch wie die Erweichungstemperatur des thermoplastischen Kunststoff- 
sockelteilmaterials und geringer als die Schmelztemperatur des Lampen- 

20 gefaBmaterials ist, 

- Einfiihren des bzw. der erhitzten Abschnitte (101, 102) des mindestens ei- 
nen LampengefaBes (1) in die mindestens eine Aufnahme (210), wobei 
das Kunststoffmaterial des Kunststoffsockelteils (21) im Bereich der min- 
destens einen Aufnahme (210) durch den Kontakt mit dem bzw. den er- 

25 hitzten Abschnitten (101, 102) des mindestens einen LampengefaBes (1) 

erweicht wird und durch das mindestens eine LampengefaB (1) verdrangt 
wird, 

- Erstarrenlassen des erweichten Kunststoffmaterials. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der bzw. die Ab- 
schnitte (101, 102) des mindestens einen LampengefaBes (1) auf eine Tempe- 
^ ratur erhitzt werden, die mindestens so hoch wie die Schmelztemperatur des 

f thermoplastischen Kunststoffsockelteilmaterials ist. 

• ^ 

5 3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Kunststoffsok- 

kelteil (21) vor dern Einfuhren des bzw. der erhitzten Abschnitte (101, 102) 
des mindestens einen LampengefaBes (1) in die mindestens eine Aufnahme 
(210) auf eine Temperatur, die oberhalb der Raumtemperatur und unterhalb 
der Erweichungstemperatur des Kunststoffsockelteilmaterials liegt, vorge- 
10 warmt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das erweichte 
Kunststoffmaterial zum Erstarrenlassen gekuhlt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Kiihlung mit- 
tels eines Luftstroms erfolgt. 

15 6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das verdrangte und 

erstarrte Kunststoffmaterial einen das mindestens eine LampengefaB (1) ring- 
formig umschlieBenden Kragen (212) formt. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das mindestens 
eine LampengefaB (1) mit mindestens einer Sicke (103, 104) versehen wird, 

20 und der bzw. die erhitzten Abschnitte (101, 102) des mindestens einen Lam- 

pengefaBes (1) derart in die mindestens eine Aufnahme (210) eingefiihrt wer- 
den, daB die mindestens eine Sicke (103, 104) nach dem Erstarrenlassen des 
erweichten Kunststoffmaterials in dem Kunststoffmaterial eingeschlossen ist. 

v 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 

^ 25 - das mindestens eine LampengefaB (1) aus mindestens einem U-formigen 

Rohr (10) besteht und der bzw. die Abschnitte die Schenkel (101, 102) des 
mindestens einen U-formigen Rohres (10) sind, 
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- 10- 

- die mindestens eine Aufnahme (210) als Vertiefung oder Durchbruch in 
dem Kunststoffsockelteil (21) geformt ist, und 

- der Durchmesser der Vertiefung oder des Durchbruchs (210) kleiner als 
der AuBendurchmesser der Schenkel (101, 102) des mindestens einen U- 
formigen Rohres (10) ist. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Kunststoffsok- 
kelteil (21) als Kappe eines topfartigen Lampensockels (2) geformt ist. 

10. Verwendung des Verfahrens gemaB eines oder mehrerer der vorstehenden 
Anspriiche zur Sockelung einer Leuchtstofflampe. 

11. Leuchtstofflampe mit einem Lampensockel (2) und einem EntladungsgefaB 
(1), das mindestens ein U-formiges Glasrohr (10) aufweist, wobei zwischen 
dem EntladungsgefaB (1) und dem Lampensockel (2) eine unlosbare Verbin- 
dung besteht, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Lampensockel (2) zumindest ein thermopla- 
stisches Kunststoffsockelteil (21) aufweist und die unlosbare Verbindung eine 
Schmelzverbindung zwischen dem thermoplastischen Kunststoffsockelteil 
(21) und den Schenkeln (101, 102) des mindestens einen U-formigen Glas- 
rohrs (10) ist. 

12. Leuchtstofflampe nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB das ther- 
moplastische Kunststoffsockelteil (21) als Kappe ausgebildet ist, durch die 
die Schenkel (101, 102) des mindestens einen U-formigen Glasrohres (10) 
hindurchgefiihrt sind und der auf der Innenseite ringformige Kragen (212) be- 
sitzt, die die Schenkel (101, 102) des mindestens einen U-formigen Glasroh- 
res (10) formschltissig umschlieBen. 
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